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@ Vorrichtungen zum Verbinden von zwei Profilstaben. 
von denen der eine einen Schacht und der andere minde- 
stens eine C-formrge Schiene aufweist, werden bei der 
HersteHung von Regalen. Zwischenwanden, Verkaufs- 
standen. aber auch kleineren Bauwerken. wie Kiosken. 
verwendet. wenn zwei Profilstabe senkrecht miteinander 
verbunden werden solien. Eine derartige Vorrichtung be- 
steht aus einem quaderformigen. in den Schacht des Pro- 
filstabes einschiebbaren Kern mit einer Ausnehmung fur 
die Aufnahme einer Feder und eines Hakenbolzens. der 
am Ende mit einem in die C-Schiene eingreifenden Haken 
versehen ist. sowie fur dessen Halterung aus einer Schrau- 
be. die durch ein Loch in der Wandung des Schachtes in 
die Vorrichtung einsetzbar ist. Um diese Vorrichtung hochst 
einfach zu gestalten. biliig in unterschiedlichen Dimensio- 
nen herstellbar zu machen und leicht montierbar zu ma- 
chen. ist die Vorrichtung derart gestattet. daO der Kern (1) 
zwischen seiner Oberfiache und seiner Ausnehmung (4) 
fur die Aufnahme des Hakenbolzens eine Ausnehmung (2) 
fur die Aufnahme einer Vrerkantmutter (3) aufweist. in deren 
Gewinde die Schraube (8) eindrehbar ist und die um das 
Gewinde einen Bund (9) aufweist, wobei die Breite der 
Ausnehmung j2) der Breite der Vierkantmutter (3) entspricht. 
Diese Vorrichtung ist »n Schachten verschiedensten Quer- 
schnittes verwendbar una weist einen geringen Raum- 



bedarf auf. 
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Vorrichtung zum Verbinden von zwei Profilstaben 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Verbinden von zwei Profilstaben, von denen der eine 
einen Schacht und der andere mindestens eine C-formige 
Schiene aufweist, bestehend aus einem quaderf ormigen, 
in den Schacht einschiebbaren Kern mit einer Ausneh- 
mung fur die Aufnahme einer Feder und eines Krallbol- 
zens, der am Ende mit einem in die C-Schiene eingreif en- 
den Haken versehen ist, sowie fur dessen Halterung mit- 
teils einer Schraube, die durch ein Loch in der Wandung 
des Schachtes anzubringen ist. 

Eine derartige Vorrichtung ist bekannt. Sie wird dort 
angewandt, wo der in die C-Schiene eingreifende Haken 
an seinem bolzenf ormigen Ende einen kleineren Quer- 
schnitt als den Schacht-Querschnitt aufweist. Der hier 
verwendete Kern weist ein Gewindeloch auf , in welches 
eine durch ein Loch in der Schacht wandung hindurchzu- 
steckende Schraube eingreift und mit ihrer spitzen Vorder- 
seite in eine Ausnehmung des bolzenf ormigen Teiles des 
Krallbolzens eingreif t . 

Diese bekannte Vorrichtung hat in mancherlei Hinsicht 
nicht befriedigt. Sie war schwer zu montieren, in der 
Herstellung nicht billig und bei wiederholter Montage 
zeigten sich Aufweitungen des mit groBer Prazision her- 
s:ustellenden Loches in der Schachtwandung. 
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AuBerdem muB die durchgesteckte Schraube aus funktio- 
nellen Grunden , damit sie sich beim Betatigen der Vor- 
richtung nicht unter die Schachtwandung zieht, immer 
aus dem Loch herausragen. Dadurch vurde die Stapelbar- 
keit derartiger Teile erschwert und die Gefahr von 
Transport schaden erhbht. 

Es wurde versucht, diese Nachteile durch eine Vorrich- 
tung zu beseitigen, die in der DT-GM 74 13 640 beschrie- 
*en ist. Auch diese Vcrrichtung arbeitet mit einem langs 
verschiebbaren, eine konische Ausnenmung aufweisenden 
Bolzen mit an einem Ende angebrachten Haken, welcber 
zwei Profilstabe lbsbar miteinander verbindet, wobex 
eine mit einer koniscben Spitze versehene, in einer 
Gewindebucbse gefuhrte Schraube senkrecht und exzen- 
trisch zu der konischen Ausnenmung angeordnet ist und 
mit dem Bolzen zusammenwirkt , urn die beiden Profilsta- 
De gegeneinander zu pressen. Dabei ist dieser Bolzen in 
einem Kern verschiebbar und feststellbar gelagert, der 
in dem Schacht des einen Profiles eingesteckt ist. Bol- 
zen, Gewindebiichse und die Schraube sind im Einsatzkem 
angeordnet. Wahrend bei der Vorrichtung der eingangs 
genannten Art als Mittel fur das Halten des Einsatzker- 
nes in dem einen Profilstab die Schraube benutzt wird, 
wird hier eine Andrehung der Gewindebucbse benutzt, in 
die die Schraube eingeschraubt ist. Diese Yorrichtung 
besteht aus einer Vielzahl kompliziert herzustellender 
Teile und ist daher teuer und nicht einfach zu montie- 
ren. Da in verschiedenen Profilstaben unterschiedliche 
Schachtdimensionen vorhanden sind, ist fur jeden Schacht- 
Querschnitt ein besonderer Kern vorratig zu halten, es 
sei denn, die Profile wiirden durch Innenrippen in Zukunft 
einmal so gestaltet, daB durch die Innenrippen der Kern 
festgelegt wiirde. Die bekannte Konstruktion benbtigt 
eine bestimmte Kern- bzw. SchachtgrbBe, so daB in klei- 
- nen Schachtquerschnitten diese Konstruktion uberhaupt 
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nicht e inset zbar 1st, 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
hbchst einfach aufgebaute, billig in unterschiedli- 
5 chen Dimensionen herzustellende und leicht zu montie- 
rende Vorrichtung zum Verbinden von zwei Profilstaben 
zu schaffen, die in Schachten verschiedensten Quer- 
schnittes verwendbar ist und die geringen Raumbedarf 
aufweist. 

10 

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, dafl der Kern 
zwischen seiner Oberflache und seiner Ausnehmung fiir 
den Hakenbolzen eine Ausnehmung fur die Aufnahme einer 
Vierkantmutter aufweist, in deren Gewinde die Schraube 
15 eindrehbar ist und die urn das Gewinde einen Bund auf- 
weist, wobei die Breite der Ausnehmung der Breite der 
Vierkantmutter entspricht oder grbBer ist. 

Eine derartige Vorrichtung ist sehr einfach herstell- 
20 bar, weil sie aus wenigen, leicht herstellbaren und 
teilweise bereits genormten Teilen besteht. 

Vorteilhaft ist es, wenn die Tiefe der Mutter ein- 
schlieBlich des Bundes der Tiefe der Ausnehmung im 
25 Kern unter Belassung eines geringen Toleranzraumes 
entspricht. Auf diese Weise wird eine sehr stabile 
paBgenaue und sichere Verbindung erzielt, die sich 
leicht montieren lasst. 

30 Um diese Vorrichtung fiir Schacht-Querschnitte ver- 

schiedener Breiten benutzen zu kbnnen, ist es zweck- 
mafiig, wenn die Ausnehmung sich von einer Seite des 
Kernes zur anderen erstreckt und wenn die Vierkantmut- 
ter eine Lange aufweist, die groBer als die Breite des 

35 'Kernes ist und die der einen Breitendimension des 

Schachtes entspricht, wahrend die andere Breitendimen- 
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si on von Schacht und Kern einander entsprechen. Zweck- 
maBigerweise hat der Kern der Vorrichtung einen reoht- 
eckigen Querschnitt, damit er in Schachten von Profxl- 
schienen unterschiedlicher Dimension eingesetzt werden 
kann. Der Kern kann dann sowohl auf der Schmalseite als 
auch'auf der langeren Seite des Rechteckes seines Quer- 
schnittes eine Ausnehmung erhalten, in die die Vierkant- 
mutter eingesetzt werden kann. ZweckmaBig ist es, wenn 
der Kern in Verlangerung der Ebenen der Ausnehmung fur 
die Aufnahme der Mutter Hut en an seinen Aussenflachen 
und/oder der Wandung der Ausnehmung fur den Bolzen auf- 
weist. Bei der Herstellung der Ausfrasung fur die Auf- 
nanme der Vierkantmutter bildet sich der Grat dann in 
diesen Nuten, so daB der beiJm Ausfrasen entstehende 
Grat nicht muhsam entfernt werden muB, da er in den Nu- 
ten die Handhabung des Kernes nicht stort. 

Vorteilhaft ist es, wenn die dem Bolzen zugewandte Seite 
der Vierkantmutter, das ist die dem Bund abgewandte Sei- 
te der Vierkantmutter, eine Abschragung aufweist. Hier- 
durch wird erreicht, daB die Vorrichtung leichter ira 
Schacht eines Hohl profiles montierbar ist, weil dann 
namlich der Bolzen leichter einschiebbar ist. Aus dieses 
Grunde ist es ebenfalls zweckmaBig, wenn das dem Haken 
abgewandte Ende des Bolzens eine Abschragung aufweist. 

Vorteilha-fterweise wird der Kern aus einem StrangpreS- 
profil hergestellt. Das Ende der Ausnehmung fur den Bol- 
zen wird zweckmaBigerweise durch einen Stopfen, eine 
Schraube oder dergleichen verschlossen. Die Herstellung 
als StrangpreBprofil ist besonders einfach, wenn der 
Kern einen in die Ausnehmung fur die Aufnahme des Bol- 
zens vom Rande des Kernes her ubergehenden Schlitz auf- 
- weist. Dann ist namlich das Profil des Kernes nicht als 
Hohl prof il, sondern als ein U-formiges Profil herstellbar. 
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Auf die Stabilitat des Kernes hat dieses keinen Ein- 
flue. 

Vorteilhaft ist es fiir die Montage, wenn die Tiefe 
der Mutter einschlieBlich des Bundes der Tiefe der 
Ausnehmung im Kern entspricht. 

Das V/esen der vorliegenden Erfindung ist nachstehend 
anhand eines in der Zeichnung schematised dargestell- 
ten Ausfuhrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigen: 
Pigur 1 einen Querschnitt durch eine in den Schacht 
eines Hohlprofiles eingesetzte Vorrichtung. 
Pigur 2 eine Stirnseitenansicht des Kernes der 

Vorrichtung. 
Pigur 3 eine Seitenansicht des Kernes. 
Pigur 4 eine Draufsicht auf den Kern. 
Pigur 5 eine Seitenansicht der Vierkantmutter. 
Pigur 6 eine Seitenansicht des Bolzens. 
Pigur 7 eine Stirnseitenansicht des Bolzens. 
Figur 8 eine Ansicht einer in einem weiten Schacht 
angebrachten Vorrichtung. 

Die Vorrichtung besteht aus einem quaderf ormigen Kern 
1 , der eine Ausnehmung 2 fiir die Aufnahme der Bund- 
mutter 3 aufweist. Der Kem 1 weist eine zyiindrische 
Ausnehmung 4 ftir die Aufnahme des bolzenf ormigen Tei- 
les des Hakens 5 auf. In die zyiindrische Ausnehmung 
4 ist vor dem Einsetzen des Hakenbolzens 5 eine Peder 
6 eingelegt. Der Hakenbolzen 5 weist eine konische 
Bohrung oder keilformige Ausnehmung 7 auf, in die die 
Spitze der Schraube 8, die in die Vierkantmutter 3 
eingedreht ist f eingreift, um den Haken des Hakenbol- 
zens 5 in einer C-Schiene eines Profilstabes festzu- 
klemmen. 

Die Brei-te A der Ausnehmung 2 ist so gewahlt, daS die 
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Vierkantmutter 3 mit geringfiigigem Spiel in diese 
Ausnehmung einsetzbar ist. Die Hohe D der Ausnehmung 
ist so gewahlt, dafi sie der Hohe der Vierkantmutter 
3 einschlieBlich des Bundes 9 entspricht. Dabei ist 
5 esjedoch zweckmaBig, die Hohe der Ausnehmung D so zu 
wahlen, daB die Ausnehmung 2 teilweise in die zylin- 
drische Ausnehmung 4 hineinreicht . ZweckmaBig ist 
es, die Uberdeckung von Ausnehmung 2 und zylindri- 
scher Ausnehmung 4 so zu wahlen, daB die Uberdeckung 
10 eine Breite von 0,5 - 2 mm aufweist. 

Der Kern 1 weist, wie Figur 2 zeigt, nicht nur die 
zylindrische Ausnehmung 4 auf , sondern dariiber hinaus 
eine den Rand des Kernes 1 mit der zylindrischen Aus- 

15 nehmung 4 verbindende Ausnehmung 10 in Form eines 

Schlitzes* Die Ausnehmung 2 fur die mit Bund versehe- 
ne Yierkantmutter kann nicht nur in der Schmalseite 
des rechteckigen Profiles angebracht werden, - in 
diesem Fall wird die Frasung entlang der gestrichel- 

20 ten Linie X vorgenommen, sie kann auch aus der lan- 

geren Seite des Re chteckpro files des Kernes 1 heraus- 
genommen sein - in diesem Falle verlauft die Unterkan- 
te der Ausnehmung 2 in der gestrichelten Linie Y. 
Damit bei den Frasarbeiten bei der Herstellung der 

25 Ausnehmung 2 sich nicht ein Grat bildet, sind Nuten 
11 an der Aussenwandung des Kernes sowie an der In- 
nenwandung der zylindrischen Ausnehmung 4 vorgesehen. 

Bei der Herstellung des Kernes aus eirem Profil, das 
30 im StrangpreBverfahren hergestellt ist, wird ruck- 
seitig die zylindrische Ausnehmung 4 durch ein en 
Stopfen 12, eine Schraube oder dergleichen verschlos- 
sen, bevor bei der Montage der Kern in den Schacht 
eines Hohl profiles eingefiihrt wird* Fur diese Montage 
35 wird zuerst in der Wandung des Schachtes ein Loch von 
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15 



20 



25 



30 



dem Durchmesser des Bundes der Vierkantmutter gebohrt. 
Daraufhin wird die Feder 6 und die Vierkantmutter in 
die entsprechenden Ausnehmungen des Kernes eingesetzt 
und der Kern mit diesen beiden Teilen in den Schacht 
des Hohlprofiles eingeschoben. Die Feder muB dabei mit 
der Mutter etwas zusammengedriickt werden, was bewirkt, 
daB der Bund der Mutter beim Einschieben bereits in 
das in den Schacht gebohrte Loch eingerastet wird und 
ein ungevninschtes Durchschieben des Kernes verhindert. 
Danach wird der Hakenbolzen eingeschoben, der wahrend 
seines Einschiebens die Vierkantmutter ganz nach oben 
druckt. Daraufhin wird eine Madenschraube in die Vier- 
kantmutter von aussen her eingeschraubt . Diese setzt 
sich rait Hirer konischen Spitze in die konische Bohrung 
7 des Hakenbolzens 5 und zieht diesen bei weiterem Ein- 
schrauben in den Schacht hinein* Dadurch kommt eine 
Klemmverbindung zustande. 

Uia die Montage zu erleichtern, ist es vorteilhaft, wenn 
das Ende des Hakenbolzens auf der dem Haken abgewandten 
Seite konisch gestaltet ist, beispielsweise unter ein em 
Winkel von 30°, wahrend die Vierkantmutter an ihrem dem 
Bolzen zugewandten Ende Abschragungen von ca. 28° auf- 



Eine Festsetzung in ein em Schacht eines Profilstabes 
einer grofieren Breitendimension wird dadurch erreicht, 
dafl als Vierkantmutter 3 ein rechtecktiger Metallklotz 
gewahlt wird, der in der Mitte eine Gewindebohrung und. 
urn diese herum einen Bund 9 aufweist, in seiner Breite 
der Breite A entspricht und in seiner Lange L der ande- 
ren Breitendimension des Querschnittes des Hohlprofiles 
11 entspricht, oder die Mutter durch zwei Bistanzstuk- 
ke verbreitei-t und beidseitig dadurch auf die Breiten- 
dimension des Schacht es gebracht ist. 
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Patentanspruche : 

1 . Vorrichtung zum Verbinden von zwei Profilstaben, 
von denen der eine einen Schacht mid der andere 

5 mindestens eine C-formige Schiene aufweist, be- 

stehend aus einem qua.derf ormigen, in den Schacht 
einschiebbaren Kern mit einer Ausnehmung fur die 
Aufnahme einer Peder und eines Hakenbolzens, der 
aim Ende mit einem in die C-Schiene eingreif enden 
10 Haken versehen ist, sov/ie fiir dessen Halterung 

mitt els einer Schraube, die durch ein Loch in der 
Wandung des Schachtes einsetzbar ist, 
dadurcb gekennzeichnet, 

daB der Kem (1) zwischen seiner Oberflache und 
15 seiner Ausnehmung (4) fur die Aufnahme des Haken- 

bolzens eine Ausnehmung (2) fiir die Aufaahme einer 
Vierkantmutter (3) aufweist, in deren Gewinde die 
Schraube (8) eindrehbar ist und die urn das Gewinde 
einen Bund (9) aufweist, wobei die Breite der Aus- 
20 nehmung (2) der Breite der Vierkantmutter (3) ent- 

spri cht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

25 daB die Ausnehmung (2) sich von einer Seite des 

Kernes (1) zur anderen erstreckt 

und daB die Vierkantmutter (3 ) eine Lange aufweist, 
die groBer als die Breite des Kernes (1 ) ist und 
die der einen Breitendimension (L) des Schachtes 
30 entspricht, wahrend die anderen Breitendimensio- 

nen von Schacht und Kern (1 ) einander entsprechen, 
oder die Mutter durch zwei Distanzstticke verbrei- 
tert und beidseitig dadurch auf die Breitendimen- 
sion des Schachtes gebracht ist. 



• 



• 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Tiefe der Mutter (3) einschlieBlich. des 



Kern (1 ) unter Belassung eines geringen Toleranz- 
ramnes entspricht. 

4. Vorrichtung nach Anspruch. 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kern (1) auf seiner der Ausnehmung (2) 
abgewandten Seite und auf der Seite der Ausneh- 
mung (2) Mitt el fiir das Ansetzen von Distanzein- 
lagen (10) aufweist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 f 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kern (1) in Verlangerung der Ebenen der 
Ausnehmung fiir die Aufnahme der Mutter Nuten (11) 
an seinen Aussenflachen und/oder der Wandung der 
Ausnehmung (4) ftir die Hakenbolzen (5) aufweist. 

6 # Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gelcennzeichnet , 

daB die dein Hakenholzen (5) zugewandte Seite der 
Vierkantmutter (3), das ist die dem Bund (9) ab- 
gev/andte Seite der Vierkantmutter (3), eine Ab- 
schragung aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das dem Haken abgewandte Sade des Hakenbolzens 
(5) eine Abschragung aufweist. 



Bundes (9) der Tiefe 



der Ausnehmung (2) im 



35 



8 # Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB der Kern (1) einen in die Ausnehmung (4) 
fur die Aufnahme des Hakenbolzens (5) ubergehen- 
den Schlitz (10) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi der Kern (1) aus einem StrangpreBprof il her- 
gestellt ist und das Ende der Ausnehmung (4) fur 
den Hakenbolzen (5) durch einen Stopfen (12), 
eine Schraube oder dergleichen verschlossen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 9 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Eeder (6) sich zumindest zum einen Ende 
hin im Querschnitt verjiingt und der IXxrchmesser 
kleiner ist als der Durchmesser am Ende des 
Krallb ol zens chaf t e s • 
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